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Lista de planos:

ZA806-POC-01-SIT
ZA806-POC-02-EMPL
ZA806-POC-03_1-EAPB
ZA806-POC-03_2-EAP1
ZA806-POC-04-EAST
ZA806-POC-05-EAIA
ZA806-POC-06-EAIC
ZA806-POC-07-EAIV
ZA806-POC-08-EAISR
ZA806-POC-09-DESPB
ZA806-POC-10-DESEC
ZA806-POC-11-LAY
ZA806-POC-12-1-SUP
ZA806-POC-12-2-COT
ZA806-POC-13-FTEC
ZA806-POC-14-ALZP
ZA806-POC-15-ALZT
ZA806-POC-16-SECL
ZA806-POC-17-PPREF
ZA806-POC-18-ALZAC
ZA806-POC-19-PLATC
ZA806-POC-20-PLATS1
ZA806-POC-21-PLATS2
ZA806-POC-22-PLATST

ZA806-POC-23-PLATPLAC

ZA806-POC-24-PLAUN1

ZA806-POC-25-PLATUN2
ZA806-POC-26-1-PLATUNS
ZA806-POC-26-2-PLATUNT

ZA806-POC-27-GASPE
ZA806-POC-28-GASD1
ZA806-POC-29-GASD2
ZA806-POC-30-GASBL
ZA806-POC-31-FAN

CENER

SITUACION

EMPLAZAMIENTO

PLANTA BAJA ESTADO ACTUAL

ESTADO ACTUAL PLANTA PRIMERA

ESTADO ACTUAL SECCION TRANSVERSAL
ESTADO ACTUAL INSTALACION ALUMBRADO
ESTADO ACTUAL INSTALACION CLIMATIZACION
VENTILACION PLANTA BAJA EXISTENTE

SUELO RADIANTE PLANTA BAJA ESTADO ACTUAL
PLANTA DESMONTAJES

SECCION DESMONTAJES

LAYOUT REFORMADO

PLANTA SUPERFICIES

PLANTA ACOTADA

FALSOS TECHOS

ALZADO CERRAMIENTO PASILLO

ALZADO CERRAMIENTO ZONA TESTEO

SECCION ZONA HORNOS-TESTEO

REFORMA PLANTA PRIMERA

ALZADO ACCESO A CUBIERTA

PLATAFORMA EQUIPOS PLANTA

PLATAFORMA EQUIPOS SECCION 1

PLATAFORMA EQUIPOS SECCION 2

PLANTA ESTRUCTURA PLATAFORMA

PLACAS ANCLAJE PLATAFORMA

UNIONES DE ESTRUCTURA 1

UNIONES DE ESTRUCTURA 2

ESPECIFICACIONES ESTRUCTURA UNIONES SOLDADAS
ESPECIFICACIONES ESTRUCTURA UNIONES ATORNILLADAS
EMPLAZAMIENTO CASETA DE GASES

PLANTA'Y ALZADO FRONTAL CASETA DE GASES
SECCION TRANSVERSAL-ALZADO LATERAL CASETA DE GASES
ARMADO LEVANTA DE BLOQUE CASETA DE GASES
INSTALACION FANCOILS PLANTA BAJA REFORMA



ZA806-POC-32-SR SUELO RADIANTE PLANTA BAJA REFORMA

ZA806-POC-33-VENT VENTILACION PLANTA BAJA REFORMADA
ZA806-POC-34-EXTRAC EXTRACCIONES LABORATORIO

ZA806-POC-35-COR_V EXTRACCIONES Y VENTILACIONES

ZA806-POC-36-PLATC_CLIM EQUIPOS CUBIERTA CLIMATIZACION

ZA806-POC-37-SAN SANEAMIENTO

ZA806-POC-38-COOR_FT ~ COORDINACION INSTALACIONES FALSO TECHO
ZA806-POC-39-EVA RECORRIDOS DE EVACUACION

ZA806-POC-40-PCl MEDIOS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS
ZA806-POC-41-PCI-G MEDIOS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS CASETA GASES

ZA806-AC-01a-PLANTA AIRE COMPRIMIDO 6 BAR
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SECCION TRANSVERSAL

18/05/2022

ESTADO ACTUAL
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SIMBOLOGIA | MARCATROX
100 % —~ ACABADO BLANCO AT-AG /225X125/A1/S1/9010 100 m3/h 100 AR-AG /325X125/A1/S1/9010 100 m3/h

—~ MARCA TROX
200 % o~ ACABADO BLANCO | AT-AG /325X125/A1/S1/9010 200 m3/h 200 AR-AG /525X125/A1/S1/9010 200 m3/h

S CONDUCTO DE IMPULSION DE AIRE CLIMAVER PLUS

M. Joaquina Larrea Leoz
Colegiada ne 3949

ACABADO BLANCO | AT-AG /425X165/A1/51/9010 300 m3/h 300 AR-AG /425X225/A1/51/9010 300 m3/h

— | MARCA TROX
300 %A

CONDUCTO DE EXTRACCION DE AIRE CLIMAVER PLUS

CARACTERISTICAS DE CLIMATIZADORES

tech
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REJILLA DE RETORNO CON COMPUERTA DE REGULACION Ne MODELO uso ENGANCHE ARE |_N° CAUDAL NeFILAS | Pdisp.| POTENCIA
EXT. |TUBOS Q Pa
m3/h IMP. | RET.| CALOR| FRIO frigorif. | calorif.
REJILLA DE IMPULSION CON COMPUERTA DE REGULACION ]
5 | TKM 38 IMP.+RET.+RECUPER. | AIRE PRIMARIO onon2 5.000 4 |5000| 4000 - ) 150 | 30.000 | 60.000
VELOC. IMPULSION VARIABLE | OFICINAS N- PB+P1

A

C
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FALSOS TECHO A DESMONTAR
DESMONTAJE Y POSTERIOR MONTAJE

(REJILLA Y PLACAS)
FALSOS TECHO REJILLA

AREA DE ACTUACION

DESMONTAJE DE MAMPARA

DEMOLICION DE TABIQUE LADRILLO

ACRISTALAD PARA REUTILIZACION
CON REVESTIMIENTO MAMPARA
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SECCION DESMONTAJES
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» r ALMACENAJE ALMACENAJE
H MUFL\A HEMUFLA H‘@A H H. TUBULAR vy
1300 | —
j}‘ 1.600 1.600 1,600 200
CERRAMIENTO CON EXTRACCION 5m
-,
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VITRINA CERRAMIENTO CON
EXTRACT. 180 cm  EXTRACC 180 cm ]
. TUBULAR o MorLA ,
1291 1200 MESA 1 FRIGORIFIC
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-
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ZONA
MATERIALES o

MESA 8

BANCO
ENSAYOS 2

— .

BANCO-| {CELDAS)” [~ BANCO SCREEN
ENSAYOS 3 ENSAY0S 1 PRINTING 1 O0TROS
(CELDAS) (CELDAS)
BANCO

ENSAYOS 5

ZONA TESTEOY (STACKS)
CARACTERIZACION L ZONA u

ESCALADO
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Alzado Vista lateral Alzado Vista lateral
P\LBF‘ 77\/\77’7 777\//\77’7 Pilar 77\/{\/\7’* 77\/\*’
HE 180 B ‘ ‘ HE 180 B Pilar ‘H /\ Pilar
| | HE 120 B il ‘ HE 120 B
N> v .o .
S I T e m |
| | | |
| w U I U e
| } i i
I :
Placa base : : Placa base Placa base N ‘ Placa base
350x350x%20 L \ 350x350x20 250x250x15 }J} ‘ 250%250%15
[= | [ 7] LY i 1 [ ‘ |
PILAR HORMIGON EXISTENTE PILAR HORMIGON EXISTENTE VIGA HORMIGON EXISTENTE VIGA HORMIGON EXISTENTE
S Y IS O R _ S Y S _ ] b _
L ) Pernos de anclaje 6 50 4 3
JL@ PILAR HORMIGON EXISTENTE 8416 Placa b 15
Placa base: 20 mm e N - aca base mm
@/ = [ \f - — Mortero de nivelacion: 20 mm
e :
1o e SRR A A Pernos de anclaje A B A
88 ag + 5"+ Mortero de mvelacion. 20 n VIGA HORMIGON EXISTENTE R A , / B A
Ln . Ve v .o o2 si fuera necesario coronacion viga
~ coronacion pilar L b o by . M existenfe
i 80 A existente A a2
o~
A 80 @] -t N L”‘ 5 Q/ Y
\ .
s 3N -
@) o\ — 37w 3 A
2 o Detalle Anclaje Perno
: 50 125 125 50 Placa b o o\
aca ase
¢ } + 350%350%20 Detalle Anclaje Perno &
350 c -PERNOS EMPLEADOS 212 mm, B 500 S
M 25 100 | 100 )25 ~ANCLADOS CON RESINA HIT RE-500 V&
Seccion A - A M 2;0 ’ Placa base -DIAMETRO DE LA BROCA 16mm
250x250x15 -PROFUNDIDAD DE TALADRO 250mm
—-RESPETAR LIMPIADO Y CEPILLADO PRESCRITO POR FABRICANTE -PERNOS EMPLEADOS 216 mm, B 500 S N
—RELLENAR APROX. 3/ PARTES DEL TALADRO Y DESECHAR LAS TRES ~ANCLADOS CON RESINA HIT RE-500 Vi I Vo o ~RESPETAR LIMPIADO Y CEPILLADO PRESCRITO POR FABRICANTE
PRIMERAS APLICACIONES DE LA PISTOLA. INTRODUCIR LAS BARRAS ~DIAMETRO DE LA BROCA 20mm Seccion A - A “RELLENAR APROX. 3/4 PARTES DEL TALADRO ¥ DESECHAR LAS TRES
CON UN LEVE GIRO HORARIO ~PROFUNDIDAD DE TALADRO 300mm PRIMERAS APLICACIONES DE LA PISTOLA. INTRODUCIR LAS BARRAS
PREVIAMENTE A EJECUCION DE TALADROS, LOCALIZAR UBICACION DE CON UN LEVE GIRO HORARIO
ARMADURA EXISTENTE PARA VER VIABILIDAD DE PROPUESTA PROYECTADA PREVIAMENTE A EJECUCION DE TALADROS, LOCALIZAR UBICACION DE
(EN CASO DE DUDA CONSULTAR A LA DIRECCION FACULTATIVA) ARMADURA EXISTENTE PARA VER VIABILIDAD DE PROPUESTA PROYECTADA
PLACA 1 PLACA 2 (EN CASO DE DUDA CONSULTAR A LA DIRECCION FACULTATIVA)
|
| 45, 60 |45
\
\ 1 o S Y
| C N ‘ = o o e Detalle Ancl p -PERNOS EMPLEADOS #12 mm, B 500 S
| \ 0 eralle Anclaje Ferno ~ANCLADOS CON RESINA HIT RE-500 V4
<—_ ( <‘K’ IS o ol + 8 -DIAMETRO DE LA BROCA 16mm
3 | tn -PROFUNDIDAD DE TALADRO 250mm
| ( | < o o | us 4 38
[ 1 = N Placa base: 10 mm
| #120x60x4 25 100 [ /
‘ T R
| 150 s 2 -RESPETAR LIMPIADO Y CEPILLADO PRESCRITO POR FABRICANTE

VIGA HORMIGON EXISTENTE

%3

Dimensiones Placa = 150x200x10 mm ( S275)

Espesor placa base: 10 mm

ar fodo el prerimefrg del fubo
placa base, garganta a:4mm

Pernos = 6¢12 mm, B 500 S

cara exterior
viga existente  » >

.
Hormigon: HA-25, Yc=15

-RELLENAR APROX. 3/4 PARTES DEL TALADRO Y DESECHAR LAS TRES

PRIMERAS APLICACIONES DE LA PISTOLA. INTRODUCIR LAS BARRAS
CON UN LEVE GIRO HORARIO

PREVIAMENTE A EJECUCION DE TALADROS, LOCALIZAR UBICACION DE
ARMADURA EXISTENTE PARA VER VIABILIDAD DE PROPUESTA PROYECTADA
(EN CASO DE DUDA CONSULTAR A LA DIRECCION FACULTATIVA)
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UNION 1

EN EJE A APOYAR IPE-270
== SOBRE RIGIDIZADOR
Chapa frontal de la viga IPE 300 i
(e = 14 mm) v g

Chapa

|
i} ‘» 180x390x 14 v
d i ot 193 d
9 9 AN 1r i & IPE 300 i !
s s Rigidizador A eca ] / [
LN 269 152x85x15 \ }
L7 a9 [ | S _
® 3| T T3
\
Viga D )P | ’@b?\ ‘
IPE 300 Rigidizad Sl Lr i
H 5 igidizadar
h AN 152485x15 ! (5] EN 14399-3-M16x60-10 9-HR
M \ EN 14399-3-M16-10-HR
i | Pref | 2 EN14399-6-16
H Pilar ‘
Pilar | W HE 180 B ‘
RE wsoaﬁi\wi_ J\{/‘J
Seccion A - A ) Alzado
Rigidizador L,[\ 122 R}E‘;i;d:g
X85X
152x85x15 L/ Chapa
5 70 SF\\ 70 180%x390x14
ZED \.E' / ;/ s,/ 70 * 13 |
\ L
SN 70 SN 70
s, 70 ~E \ 34 s, 70 §ia \ !
. . |
Viga
Rigidizador 4 122 Rigidizador IPE 300
152x85x15 b 122 152485xT5
Seccion B - B

d1.Detalle de soldaduras: rigidizadores
a Pilar HE 180 B

UNION 2

Viga
IPE 270

v

i[

:A

Viga
IPE 240

U1

!

Z uz Y u3
>

i

i

UNIONES SOLDADAS DE PERFILES LAMINADOS
ESPESOR DE GARGANTA = 0,7 x ESPESOR MINIMO DE PAR

ED DE CHAPAS A UNIR

UNION 4

-
i Viga
# i IPE 240 ‘
‘ ‘ (N 150
it N | \ VR
il . .
: i i
H \ Pilar ‘
m Pilar \ IPE 300 ‘ Pilar
IPE 300 l
Pilar__ |, m ‘ _ ,77/\#77,, IPE 300 L AL
IPE 300 ! \ L’ ‘J
Il |
- A*JVL* - - A*AKr* — [2a) <C
‘J Seccion A - A Seccion B - B
<
Seccion A - A Alzado
Viga
IPE 270 ‘
JE ‘> N Viga
]E I PE 240
i
LA
Seccion B - B .
Seccion C - C UNION 3
; ;z CORREAS APOYADAS SOBRE VIGAS
150
50, ,50 AN A
4 | |
(= | | T \ 1
"’Lﬁiiﬂ S S 45| | e | CORREA
o oll|at™ Vg F T || © IPE 270
- ‘3‘5‘ PE240 d L )
& Taladros 5 3 f 7 1
Fetros B Chapa (4) | EN 14399-3-M12x45-10 9-HR | |
120x150x 11 EN_14399-3-M12-10-HR L L
Pref| 2 EN14399-6-12 1 <
Pilar HE 120 B. Chapa frontal . \ \
(e = 11 mm) Seccién A - A f y
© CORDON A AMBOS LADOS
ﬂ GARGANTA a:6mm
6N 40 40 Rigidizador Rigidizador
507 10 %0 220%55x11 220x55x11
| . y | CORREA
Rigidizador Rigidizador | | IPE 270
220x55x11 220%55x11 L - ] | L % %
3N 190 N 190 | B \ ‘
\
L
37 90 37 190 \ \ . \ \ >
\ - \
61\ 40 e 61\ 40 ¥
GD ™ " 6’\> m AL Viga | Viga :A ,‘
i IPE 240 i IPE 240 k
w i
i \ CORDON A AMBOS LADOS
" ‘ GARGANTA a:6mm
m . Pilar Pilar ‘
m HE 120 B HE 120 B ‘
A Jﬂlﬁ i Ay
[a=]
Seccion B - B Alzado

UNION CORREAS A VIGAS PRINCIPALES
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UNIONES SOLDADAS: REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

almm]: Espesor de gar%aﬂfa del cordon de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida perpendicularmente a la cara

exterior, enfre todos

superficie exterior de las soldaduras. 8.6.2.a CTE DB SE-A

P/

4
F

p
=

= 21
F [

L{mm]. longitud efectiva del cordon de soldadura

os friangulos que se pueden inscribir entre las superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la

NORMA:

CTE DB SE-A:. Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6
Resistencia de los medios de union. Uniones soldadas

MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275
- Material de aportacion (soldaduras). Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion seran en ftodos los casos
superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir sean al menos de & mm
2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3 mm ni superior al menor

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

espesor de las piezas a unir
3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el espesor de garganta, no

Referencias

se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la union

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre la cual el corddn tiene su
espesor de garganfa completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el cordon rodeando las esquinas, con el mismo

= 3 1: linea de la flecha espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser
. - p g p
1 2a: linea de referencia (linea continua) mayor o igual que & veces el espesor de garganta
2b: linea de idenfificacion (linea a trazos) 5) Las soldaduras en éﬂ%uto enfre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la condicion de que dicho angulo esté
\ \ 3. simbolo de soldadura comprendido entre 60 y 120 grades. En caso confrario
b 2b L indicaciones complementarias - Si se cumple que b > 120 (grados): se considerara que no ftransmiten esfuerzos
U U: Union - Si se cumple que b < 60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penefracion parcial
Referencias 1, 2a y 2b
& o
e - Unién en 'T' Union en solape

El cordon de soldadura que se detalla

se encuenfra en el lado de la flecha

Referencia 3

o

El corddn de soldadura que se defalla se
encuenfra en el lado opuesto al de la flecha

Referencia 4

COMPROBACIONES
a) Cordones de soldadura a tope con penetfracion total

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union serd igual a la de la mas débil de las piezas
unidas

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes

Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto nominal de la preparacion
menos 2 mm (arficulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A)

Designacién llustracion

Simbolo

Representacion

Descripcion

c) Cordones de soldadura en angulo

Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V’

simple (con [ha?iéﬂi @ N
Soldadura a fope en bisel V
simple

Soldadura a fope en bisel

doble

Soldadura a fope en bisel

simple con talon de raiz V
amplio

Soldadura combinada a ToFe
en bisel simple y en angulo

Soldadura a tope en bisel
simple con lado curvo

Soldadura realizada en todo el
perimefro de la pieza

Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segln el articulo 8.6.2.3 CTE DB SE-A

CUADRO DE CARACTERISTICAS ACERO: CTE-DB-SE-A

Soldadura realizada en taller

MATERIAL

TENSION DE LIMITE

ELASTICO TENSION DE ROTURA

TIPO ACERO

montaje

Soldadura realizada en el lugar de

t<16mm 275N/mm2

CHAPAS Y PERFILES S275 JR 16<t<40mm  265N/mm2 3<t<100mm  410N/mm2

METODO DE REPRESENTACION.DE LOS TORNILLOS

DE UNA UNION

$1-MexL-A1-SP

(n)
S2-Mg-A2-SP

m S3-g

Referencias
n: Cantidad de tornillos
P: Tornillos pretensados resistenfes

S1. Norma de especificacion del tornil

glmm]: Didmetro nominal
LImm]: Longitud nominal del fornillo

a deslizamiento

lo

A1 Clase de calidad del acero del tornillo
S2: Norma de especificacion de la tuerca
A2: Clase de calidad del acero de la tuerca

m: Canfidad de arandelas

S3: Norma de especificacion de la arandela

SP: Sistema de prefensado

PERNOS DE ANCLAJE B500S 500N/mm2 550N/mm2

TORNILLOS 10.9-HR 900N/mm2 1000N/mm2

i -Caracteristicas mecanicas superiores a las del material base
MATERIALES DE APORTACION -Calidades de los materiales de aportacion ajustados a la norma
UNE-EN ISO 14555:1999 se consideran aceptables

COEFICIENTES PARCIALES DE SEGURIDAD RESISTENCIA DEL MATERIAL

7Mo= 1.05 PLASTIFICACION DEL MATERIAL
M:=1.10 FENOMENOS DE INESTABILIDAD
Ma= 1.25 RESISTENCIA ULTIMA MATERIAL Y MEDIOS UNION
Ms=1.10 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS EN E.L.S
,})\/I3= 1.25 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS EN E.L.U
Ms=1.40 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS Y AGUJEROS RASGADOS O CON
SOBREMEDIDA

CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS ACEROS

MODULO DE ELASTICIDAD: 210.000 N/mm2

MODULO DE RIGIDEZ: 81.000 N/mm2

COEFICIENTE DE POISSON: 0,3

COEFICIENTE DE DILATACION TERMICA: 0.000012 1/°C
DENSIDAD: 7.850 Kg/m3

CORRECTA INCORRECTA

,27,

el>e2:a = 1/2 el

e2>el:a = 1/2e2

Tile s SR

N778
e

Los cordones de soldadura seran continuos
F EMPALME DE ELEMENTQS: SOLDADURA

A TOPE DE PENETRACION TOTAL CON

PREPARACION DE BORDES

CRITERIO GENERAL DE UNIONES SOLDADAS
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UNIONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA

PROCEDIMENTOS DE APRIETE DE TORNILLOS PRETENSADOS

NORMA:

CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.5.
Resistencia de los medios de union. Uniones atornilladas.

MATERIALES:

- Perfiles (Materialbase): S275.
- Clase de acero de los tornillos pretensados empleados: 8.8 (4.3.ICTE DB SE-A).

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

) Se han considerado las siguientes distancias minimas y mdximas entre ejes de agujeros y enfre
géstos y los bordes de las piezas:

Disposiciones constructivas para tornillos, segun articulo 8.5./CTE DB SE-A

Alborde de la pieza | Entre agujeros Entre tornillos
Distancias ol Y ol 52 | Compresion . .Tmccio.m . .
Filas exteriores|Filas infteriores
Minimas l.2 do l.5b do 2.2 do 3 do ply p2 pl, e pl, i
40 mm + 4t
. 14t 14+ 14+ 28t
@Bl

Moximas e 200 mm 200 mm 200 mm 400 mm
Notas:

o Paralela a la direcci¢on de la fuerza

@ Perpendicular a la direccion de la fuerza

o Se considera elmenor de los valores

do: Didmetro delagujero.

T: Menor espesor de las piezas que se unen.

En el caso de esfuerzos oblicuos, se inferpolan los valores de manera que el resultado quede del lado de la seguridad

2)No deben soldarse nilos tornillos nilas tuercas.

3) Cuando los tornillos se dispongan en posicion verfical, la fuerca se situard por debajo de Ia
cabeza deltornillo.

4) Debe comprobarse antes de la colocacion que las tuercas pueden desplazarse libremente sobre
eltornillo correspondiente.

5 En cada tornillo, se colocard una arandela con chafldn (EN 14393-6) en ellado de la cabeza, de
talmanera que elchafldn de la arandela se situa hacia la cabeza. Para ellado de la tuerca, se
permite usar una arandela plana (EN 14399-5) o una arandela con chafldn (EN 14393-6), con el
chafldn de la arandela situado hacia la fuerca.

6) Los agujeros deben redlizarse por taladrado u otro proceso gque proporcione un acabado
equivalente.

7)Elpunzonado se admite para piezas de hasta 15 mm de espesor, siempre que elespesor nomindl
de la pieza no sea mayor que eldidmetro nominaldelagujero (o dimensién minima sielagujero no
es circular). De redlizar elpunzonado, se recomienda realizarlo con un didmetro 3 mm menor que el
didmetro definitivo y luego tdladrar hasta eldidmetro nominal.

8) Condiciones para elapriete de los tornillos pretensados:

- Los tornillos de un grupo, antes de iniciar elpretensado, deben estar apretados como si fueran
tornillos sin pretensar.

- Con la findlidad de garantizar la capacidad frente aldeslizamiento de las superficies a unir, las
plezas a unir serdn fratadas de la siguiente manera: Superficies limpiadas a cepillo metdlico o
con llama, con eliminacion de partes oxidadas (Clase C segun UNE-ENV 1090-11997).

- Con objeto de dlcanzar un prefensado uniforme, elapriete se redlizard progresivamente, desde
los tornillos centrales de un grupo hasta los bordes, para posteriormente redlizar ciclos
adicionales de apriete. Pueden utilizarse lubricantes enfre las fuercas y fornillos o enfre las
arandelas y elcomponente que girg, siempre que no se dlcance la superficie de contacto, esté
contemplado como posibilidad por elprocedimiento y lo admita elpliego de condiciones.

- Siun conjunto tornillo, Tuerca y arandelas se ha apretado hasta elpretensado minimo y luego

aflojado, debe ser retirado y descartar su utilizacion, salvo que lo admita elpliego de condiciones.

- Elapriete se redlizard siguiendo uno de los métodos indicados en la tabla ‘Procedimentos de
apriete de tfornillos pretensados’.

COMPROBACIONES:

Se redlizan las comprobaciones indicadas en los articulos 8.5.2,8.8.3 y 8.8.6 de CTE DB SE-A.

a) Método de controldelpar torsor:

Se utiliza una llave dinamoméfrica para dlcanzar elpar de apriete necesario para producir Ig
fuerza de pretfensado en el tornillo utilizada en eldimensionamiento de las uniones.En la_siguiente
iab\quse indican valores orientativos de los pares forsores correspondientes a cada didmetro de
ornillo:

Acero clase 10.9

Didmetro del tornillo Par torsor de apriefe
(N x m
MI2 25
MIE 320

b) Método delgiro de la fuerca:

Se redliza una marca permanente en la posiciéon de "apretado a tope "y luego se da elgiro de la
tuerca necesario para alcanzar elpretensado minimo en eltornilo, determinado por los
correspondientes ensayos de procedimiento.

c) Método delindicador directo de tension:

Este método es de aplicacion a dispositivos tales como las arandelas indicadoras de fension, que
denotan cudndo se ha alcanzado elpretensado minimo, mediante elcontrolde la tensién en el
tornillo.

No es aplicable a la medicion directa de fornillos pretensados mediante eluso de instrumentos
hidrdulicos.

Después de que elapriete alcance la condicién uniforme de "apretado a tope', todos los tornillos se
apretardn hasta obtener, almenos, elpretensado minimo especificado segin se determine en los
ensayos de procedimiento o de calibracion.

Las separaciones medidas en las arandelas indicadoras de tensién pueden promediarse para
establecer la aceptabilidad delconjunto tornillo, tuerca y arandelas.

Este método requiere una atencion especialcon respecto a la planeidad y a las folerancias de
espesor de las chapas en las uniones.

d) Método combinado:

Se redliza un apriete inicialpor elmétodo a), con una llave ajustada a un par torsor con elque se
alcance el 157 delpretensado minimo, a continuacién se marca la posicion de la tuerca (como en el

método b)y luego se aplica una segunda fase de apriete final,en la que se da elgiro de tuerca

determinado de los ensayos de procedimiento.

NOTAS SOBRE LA ESTRUCTURA METALICA

1. El acero a utilizar sera S-275 , debera tener una preparacin de superficies, una capa de imprimacion antioxidante + capas de
pintura intermedias y de acabado

2
3
4
5

La construccion se realizard segdn lo dispuesto en el DB SE-A

Se exigird certificado nominal de calidad de fodos los materiales empleados en la construccion

Se exigira confrol de ejecucion en taller y control de ejecucion en obra segln el programa que se indica en el pliego de condiciones
Los controles anteriores seran realizados por una entfidad reconocida y sus informes se facilitaran a la Direccion de obra

La empresa deberd disponer de procedimientos de soldadura homologados

Todos los soldadores que intervengan en la ejecucion de la esfructura deberdn disponer de tarjeta de homologacion en vigor

NOTAS SOBRE TRATAMIENTO DE PROTECCION DE LA ESTR METALICA

1
2

3. Capas intermedias y de acabado: El sistema de pintura debera cumplir las prescripciones establecidas para clase de exposicion (3 y

Preparacion de las superficies: Grado 2 1/2 de la norma ISO 8051-4. Obtener por chorreado en taller

Capa de imprimacion anticorrosiva: No deberd ser menor de 50micras y de base de silicato rico en zinc

tendrd un grado de durabilidad alto. ELl fabricante de las pinturas deberd establecer el tipo y espesor para dichas prescripciones

L

Las uniones realizadas en obra se deberan proteger con el mismo criterio establecido para el resto de la estructura

Nota. Todo el conjunto de capas debe ser compatible, por lo que el fabricanfe serd Gnico
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CHAPA GRECADA CUBIERTA
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SECCION TRANSVERSAL
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ZA806/POC

CASETA DE GASES

18/05/2022

Fecha:

1/30 |ZA806-POC-30-GASBL

Escala:

PROYECTO DE OBRA CIVIL PARA LABORATORIO DE HIDROGENO DEL CENER | ARMADO LEVANTE DE BLOQUE

EN POLIGONO INDUSTRIAL ROCAFORTE DE SANGUESA

n.com

nierfa de Proyectos y Servicios; Ermitagafia 29, 1° C 31008 PAMPLONA  Tfno: 948/277369 / ips.ing@ips-cial
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La Ingeniera Técnica Industrial

aquina Larrea Leoz
Colegiada ne 3949

M Jo

CENER
tech

o

@NU[NI[R[A




Py .

= F ) q
i H —— = H
e T T il HORAULIOAS
CERRAMIENTO CON EXTRACCION 5m 57 2
ZONA HORNOS I | I !
}Lffw ‘Lfle
VITRINA TRAMIENTO CON —— =
EXTRACT 180 cm  ERCJRACC. 180 cm |
™4, TUBLAB(7‘\| wrla— ] Z - J\ W
| ] 260 ~— . v—l B = lin 7
- j_ \ MESA 1!:I| FR\GOR\HE 11/4" ]} D 11/2 I D 1 T ITT T [T 1
= = = - — © ALMACEN
~ ALMACENA E!——\ - = - ) - - - I - =" TT @ — DE PROCESOS
N NN PREGADERD N | i ) N Y MATERIALES
VITRINES EJTRACTORAS 3x180 cm =1 L 4L (b2 1/2 - , 30-RA2
] ol | i - - —— o iy T - —— = T T= bt | i * I I - —— - —
— — | H =Tr=mIT< = - - - ™ - - D A | T
n 8 e —
i I S o /o ——VEST =— = V<Y1V Y e p————— —————
| I 12”'(325 9 MUJERES HOMBRES @
| | m 21 m2 21 m2
| | | 3 — T4
MESA 2 MESA 3 MESA & I I I | 9
| LTI
MESA 7 MESA 6 MESA 5 | | ‘ -
I ! \ igﬁ\ SUBE A PLANTA 12 === ===
F — \ \
I 1 ! | I | I
[E]1nm i I | i I | |
= 1 i =0 FE | L) L)
. . E |
| | U [ \
fid | | I 1 ‘
—p = ) . Il | [ [ — |
td - Lo = - 1IE | (1 w
MESA 8 IZII E IZI; |:|= ! I I ;\ % 5 I
i | i oald 1| EQ\ o
i~ EEADS 2 - I I ] I I I 1 \J‘
S~ Liii
ENE/X%S Si%%%f %@AN%O 1 IF?S\%‘RT%NEE‘ 1 0TROS (= I I I I I 777777777777777777777777
T 1 SHEEgEnE .
! BANCO | oot | ]! o
" n l“ 1) I [ ]
onh ek 0 ! 0112 g ! } b
—— e e 1 - - [ E¥ SRS PE—— - ) | T
CARACTERTERCION S B I
. R Bt 00 [Oo
=1 =1 |
| | |
vesn i1 =i won| |V ] LABORATORIO DE
! | I MATERIALES
o | | I 91 m2
MESA 11 I BANCO O TAPE CASTING 1 I ]! D D D D
ENSAYOS & | |
i (STACKS) | i
R I I 4
— ( l I
I8 I8
VITRINA EXTRACTORA 1x180 cm
N T T T T A
~ -
T = L] [ L L L] =
wj iyt » Sumty—y—y—" /MMAEENA&E\ ﬁ ——1
|| ]

LEYENDA

Termostato ambiente QAA24 SIEMENS-EXISTENTE
Termostato ambiente QAA24 SIEMENS- REUTILIZADO
Termostato ambiente QAA24 SIEMENS- NUEVO

. =2
o o | £
N [s]8
o 2|
O« [N §
== N
X
SARRE
owis | <
3 P
< ~
= B
= < ®
= G 2

e L
or
LLl
=
Ll
&)
—
Ll
o5
Sm
=2
0O
‘OZE
= |z
QL s

w |z
5
x|
oz [
I—(_)r%
=2 [z
[
<< [s
—Ior |

— |o
2o [0
<2 |3
a0 |§
= |:
=0 [y
O=Z |2
<Q [2
2O |z
[aa iy 14
oo |£
wo s
Q= [z
oW |z
[
R E
> k
S
o %)

=
£ =

‘<(

E =

Z 5| =

Lu'“" =

@) =

A
y

C




&
S| =
o |
o © ®)
R ERE
|—< N 8
z= N
Enc
<,:O
ro |88
ox | Y | =
— | S
5|2
U) .
e L
o
LLl
=
Ll
O
—
Ll
o5
Sm
=2
0O
‘OZ £
<< |z
QL s
TH |
L £
Ll |g
54
= |
oz [
) £
=2 [
Sk
<< [s
_IE g
=0 [
<2 |3
a0 |§
= |:
=0 [y
O=Z |2
<Q [2
2O |z
[aa iy 14
oo [§
wo s
Q= |z
oW |z
[
9 E
> S
S
(a %)
=
=

 — I —— p T
0] E= ] E
Tl
[CIRCUITO 106| [CIRCUITO 105 < CIRCUITO 104 CIRCUITO 103 } } } }
| LI
II W
T T IITIITTT,
| | - CIRCUITO 2 CIRCUITO 3 ﬁ ﬁ
CIRCUITO 100 CIRCUITO 1 \@‘ r@/ CIRCUITO 4 @
CIRCUITO 102 CIRCUITO 101 CIRCUITO 109 CIRCUITO 110 9 i 1
iE ) 3 ik
i ] T 1] [%
- * ] f——— |
u } ) I
CIRCUITO 111 CIRCUITO 112 CIRCUITO 118 CIRCUITO 117 [ _ | I
£< ; [ | =
1 Z | ‘ —
EH: | E—— — IEBI ] ?
i ; <7 T = ] [
ft } PANE COLECTORS.R N° | CIRCUITO TERMOSTATO | ACTUACION
N
1 Circuito 100 T2 Se mantiene
2 | Circuito 101 T i)
CIRCUITO 116 CIRCUITO 115 CIRCUITO 114 CIRCUITO 113 3 CII’CUItO 102 T1
4 Circuito 103 T1
A.0.1 5 Circuito 104 T1
6 Circuito 105 T1 o
L Anular circuito:
- i 7 | Circuito 106 T - Eliminar cabezal a termostato.
L 8 | Circuito 107 T1 - Cerrar circuito.
9 | Circuito 108 T1
o CIRCUITO 120 CIRCUITO 121 CIRCUITO 122 CIRCUITO 123 ; gIrCUI:o 1(1)(9) $g S.e mantlene
5 ircuito
5 - | 3 | Circuito 111 T5
°© _I_J | 4 | Circuito 112 T5
— - - T nm 1 S O 6 | Circuito 114 TS
7 — 7 AL 7 | Circuito 115 T5
’ 8 | Circuito 116 T5
9 Circuito 117 T5
10 | Circuito 118 T5
1 | Circuito 119 T8 Eliminar tormostato T8, T7'y
2 Circuito 120 T8
3 | Circuito 121 T7 8
4 | Circuito 122 T7
A0.3 5 | Circuito 123 T6 Se mantiene, reubicar termostato
6 | Circuito 1 T3 Se mantiene
7 | Circuito 2 T3 ERiL)
8 | Circuito 3 T4
9 Circuito 4 T4

tech

La Ingeniera Técnica Industria
CENER

A
y

@mmwm

C




i . &t

2l o
|

= s00x00 [ B 400300 | |[FH °X3°°|‘\

R3 R3 R3 ._<C‘|\’1 —

50x150 (1!

=Y

9 . [250

=

-3

N DE|PLANTA 12

[P
X
~
(&)
(@]

ZA806/POC
ZA806-POC-33-VENT

==
|
17100

e
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CONDUCTO DE IMPULSION EXISTENTE DE AIRE CLIMAVER PLUS
CONDUCTO DE EXTRACCION EXISTENTE DE AIRE CLIMAVER PLUS
CONDUCTO DE EXTRACCION MODIFICADO DE AIRE  CLIMAVER PLUS

REJILLA DE RETORNO CON COMPUERTA DE REGULACION
REJILLA DE IMPULSION CON COMPUERTA DE REGULACION

CONDUCTO DE IMPULSION NUEVA VENTILACION LABORATORIO
CONDUCTO DE RETORNO NUEVA VENTIALACION LABORATORIO
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COMPUERTAS VENTILACION

q] Compuerta TVR / 400/ ELAB / S / PC / LAB

Ci2 Compuerta TVJ / 500 x 400 / ELAB / S /PC / LAB

C3.1 | Compuerta TVR / 250/ ELAB / S / PC / LAB

(3.2 | Compuerta RN 160

CR1 | Compuerta TVR / 200/ ELAB / S / RE / LAB

CR2 | Compuerta TVJ / 500 x 400 / ELAB / S / RE / LAB

CR31| Compuerta TVR / 250/ ELAB / S /RE / LAB

CR3 2| Compuerta RN 160

REJILLAS VENTILACION

R1 Rejilla XGM-H-MO-M 425x125

R2 Reyilla  XGM-H-MO-M 625x225

R3 Rejilla  XGM-H-MO-M 425x325

DIFUSORES VENTILACION

D1 l Difusor

PROYECTO DE OBRA CIVIL PARA LABORATORIO DE HIDROGENO DEL CENER
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COMPUERTAS VENTILACION
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CR3 1| Compuerta TVR / 250/ ELAB / S /RE / LAB DIFUSORES VENTILACION
CR3 2| Compuerta RN 160 D1 l Difusor
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