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VIERTEAGUAS
Puerta doble chapa de acero pintado Carpinteria de aluminio Puerta chapa de acero pintado Carpinteria de alumnio lacado Carpinteria tipo Block CARPINTERIA DE ALUMNIO %\
Marco chapa de acero 1 hoja batiente + 1 oscilobatiente Marco chapa de acero 1 hoja batiente y otra fija 4 hojas oscilobatientes PREMARCO = — == PLETINA BASE 80.10
Herrajes y manilla Aluminio lacado Herrajes y manilla Vidrio Climalit 3+3/16/3+3 Aluminio lacado JAMBA DE ALUMINIO
Cerradura Vidrio 3+3/12/3+3 Doble barra antipanico Sin premarco Vidrio 3+3/12/4
Sin premarco Herrajes y manilla Ldmina bajo emisiva
Cerradura Rotura de puente térmico
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DETALLE 1/10
Carpinteria de aluminio V3 362 DV1170
1 Hoja batiente + 1 Fijo 2 ud 1 ud
Vidrio hoja batiente 3+3/12/3+3
Vidrio hoja fija 6+6 Carpinterfa de aluminio Cabina insonorizada DEMVOX modelo DY1170
1 Hoja batiente + 1 Fijo Compuestas por una estructura triple capa: exterior, intermedia y flotante interior
Vidrio hoja batiente 3+3/12/3+3 Puerta con perfileria de aluminio y cierre a presién de triple junta.
Vidrio hoja fija 3+3/12/3+3 Acabado exterior absorbente en fieltro textil ignifugo.

Sujecién por medio de tornillos
Foam piramidal absorbente incorporado de serie.
Sistema de ventilacién silenciosa formado por dos cajas silenciadoras y una caja de motor externa

Ventana de triple cristal laminado SILENT con doble cdmara de aire

362

Pasacables rdpido de compuerta para realizar todas las conexiones necesarias de iluminacién, ventilacién y audio

Cabina portable: opcionalmente puedes reemplazar los tacos de apoyo por ruedas con freno para dar movilidad a la cabina
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UNIONES SOLDADAS ENTRE PERFILES TUBULARES 0 O 0 0 O I 0 I 0 0 I a 0 I I
NORMA: Pl Pl P1 Pl Pl P1 Pl Pl P1 Pl Pl P1 Pl Pl N I . VA
: 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6
CTE DB SE—-A: Coédigo Técnico de la Edificacion. Sequridad estructural. Acero. Apartado 8.9.
Uniones de perfiles huecos en las vigas de celosia.
MATERIALES:
— Perfiles (Material base): S275.
— Material de aportacion (soldaduras): Las caracterfsticas mecdnicas de los materiales de aportacion
seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE—A) 2
N
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS: %
1) Cada tubo se soldard en todo su perimetro de contacto con los otros tubos. 6
2) Se define como anqulo diedro el anqgulo medido en el plano perpendicular a la linea de soldadura, i\: >
formado por las tangentes a las superficies externas de los tubos que se sueldan entre si.
3) Para angulos diedros mayores que 100 grados se deberd realizar soldadura a tope,
independientemente del espesor del tubo que se suelda.
4) Los tubos de espesor iqual o superior a 8 mm se soldaran a tope, exceplo en las zonas en las qug
el angulo diedro es agudo y pueda realizarse correctamente la soldadura en dangulo.
N
5) Los tubos de espesor inferior @ 8 mm se pueden soldar con cordones de soldadura en @nqulo. ;
<
6) En soldaduras a tope, el angulo del bisel minimo es de 45 grados.
7) En los detalles se indican los distintos TIPOs de cordones necesarios en el perimetro de soldadura P1 P1 P1 P1 P P1 P1 P P1 P1 Pl Pl Pl Pl P1
de los tubos. 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6 60.120.6
I I I I I I I I I I I I I I I
COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:
En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la unién serd iqual a la
de la mas débil de las piezas unidas.
b) Cordones de soldadura en @nqulo:
Se dimensionan con un valor de espesor de garganta tal que su resistencia sea igual a la menor
de las piezas que une.
REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA
a[mm]: Espesor de qgarganta del cordon de soldadura en @nqulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los tridnqulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezos que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras.
8.6.2.a CTE DB SE-A
L[mm]: longitud efectiva del cordén de soldadura
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS
Referencias:
1: linea de la flecha
2a: Iinea de referencia (Iinea continua)
2b: linea de identificacion (Inea o trazos)
3: sTmbolo de soldadura
4: indicaciones complementarias
u U: Unién
Referencias 1, 2a y 2b —HPO W —HPO 2 —HPO 5
120 120
a L
a /L Dimensiones Placa = 200x200x11 mm ( 8275) 3 2
~ ~ Pernos = 4612 mm, B 500 S, Ys = 1.15
£l cordon de soldadura que se detalla se El cordon de soldadura que se detalla se Ref. pilares -
encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha. P i 2 2
Escala 1 : 10
Referencia 3 &
Designacion [lustracion Simbolo
- 6.
Soldadura en angulo ’\\\\
9 = “‘W AN \/ g . .
Soldadura a tope en V' simple (con chaflan) @ V4 ONEONE.0 60
Soldadura a tope en bisel simple @ V
< 0 gy 550 RHS 220x100x6.0 RHS 220x100x6.0
. o o
Soldadura a tope en bisel doble @ K % o 5 % T
e Ul |
Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio V @ <
30 0 30
f——200——
. R . . Espesor placa base: 11 mm > Q
Soldadura combinada a tope en hisel simple y en dangulo %
Escala 1:10 Escala 1:10 Escala 1:10
Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo \Ve
Referencia 4
Representacion Descripcion
Jo———— |Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza
/———— |Soldadura realizada en taller I
ueva 8, Oficina
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