—

CALLE MELpp

N
IS

8C

AVENIDA

PAV

N
@

212

GALLE LA JUVENTUD

PAV

211

NAVARRA

el

210

208

SITUACION

7 7
*%AD

CONTENEDORES RESIDUOS
CR DE NATURALEZA NO PETREA

CR DE NATURALEZA PETREA

ZONA DE ACOPIOS

ZONA DE ACOPIOS POTENCIALMENTE PELIGROSO

NO HAY EN ESTA OBRA

mmmvmmmmnm  CIERRE DE OBRA. EL RESTO ESTA CERRADO CON MURO DE PARCELA ACTUAL

& ACCESO A LA OBRA, CARGA Y DESCARGA PEATONAL Y CON VEHICULOS
ZONA DE ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS SEPARATIVO EN CUMPLIMIENTO DEL RD 105/2008. Y DEL DECRETO 112/2012

PLASTICOS Y CARTONES DE ENVOLTORIOS DIARIAMENTE

ACCESO A PATIO DURANTE DURACION DE LAS OBRAS

f ACCESO A PATIO DURANTE\LAS OBRAS

207

RA EXISTENTE GALLE LA JUVENTUD

EMPLAZAMIENTO

SE TRASLADARAN AL CONTENEDOR MUNICPAL MAS CERCANO ( EN LA PROPIA PARCELA EXISTENTE)

EC SO A PANO DURANTE LAS OBRAS

L

VISADO

DELEGACION EN NAVARRA

G COLEGIO OFICIAL DEARQUITECTOSVASCO NAVARRO. 256 07 |
OAN| BUSKAL HERRIKO ARKITEKTOEN ELKARGO OFIZIALA. | 25/06/2018

| CONSTRUCCION DE CUBIERTO EN PATIO DE LAS ESCUELAS EN RADA

EMPLAZAMIENTO [AV. NAVARRA ,28 —31383 RADA- MURILLO EL CUENDE POL.11 PARC.207 |

| SITUACION — EMPLAZAMIENTO —GESTION RESIDUOS |

ere Moo ogenian MAYO
PILAR GARDE /-
CONCEJO DE RADA | R CRDE - rarser | 2018 ”E 1/ |




o +22

126

o +2
©0,00
© +14
* *
1547
<C
O
0
=
<C
i
-
= © +29 M2 CONSTRUIDOS 143,84 M2
ZE) M2 UTILES 139,73 M2
S +27
* *

o +37

1575

CALLE LA JUVENTUD

CONSTRUCCION DE CUBIERTO EN PATIO DE LAS ESCUELAS EN RADA

VISADO

DELEGACION EN NAVARRA

G COLEGIO OFICIAL DEARQUITECTOSVASCONARRO [ 5576572015 |
OAN| FUSKAL HERRIKO ARKITEKTOEN ELKARGO OFIZIALA | 25/06/2018

| EMPLAZAMIENTO | |AV. NAVARRA ,28 —31383 RADA— MURILLO EL CUENDE POL.11 PARC.207

COTAS - SUPERFICIES

PROPIEDAD:

CONCEJO DE RADA

ARQUITECTOS: pilarg7@gmail.com
PILAR GARDE
VADO 9 31314 SANTACARA TF.660133647

MAYO
2.018

E1/50




CALLE LA MELIDA

| [

CALLE LA JUVENTUD

VISADO

DELEGACION EN NAVARRA

G COLEGIO OFICIAL DEARQUITECTOSVASCO NAVARRO. o 56 07 |
OAN| BUSKAL HERRIKO ARKITEKTOEN ELKARGO OFIZIALA. | 25/06/2018

| CONSTRUCCION DE CUBIERTO EN PATIO DE LAS ESCUELAS EN RADA

EMPLAZAMIENTO AV. NAVARRA ,28 -31383 RADA— MURILLO EL CUENDE POL.11 PARC.207

| CUBIERTA

= s ppegnaion MAYO
PILAR GARDE .
CONCEJO DE RADA | R R o s | 2.018 ”E 1/100




ALZADO CALLE MELIDA

1577

L

ALZADO FRONTAL A PATIO

1574

315

(@)

(@)

|

IIIIIIIIIIIIIIIIIHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

—

ALZADO CALLE LA JUVENTUD

ALZADO LATERAL PATIO

CONSTRUCCION DE CUBIERTO EN PATIO DE LAS ESCUELAS EN RADA

VISADO

DELEGACION EN NAVARRA

G COLEGIO OFICIAL DEARQUITECTOSVASCONARRO [ 5576572015 |
OAN| FUSKAL HERRIKO ARKITEKTOEN ELKARGO OFIZIALA | 25/06/2018

| EMPLAZAMIENTO | |AV. NAVARRA ,28 —31383 RADA— MURILLO EL CUENDE POL.11 PARC.207 |

ALZADOS

PROPIEDAD: ARQUITECTOS: pilarg7@gmail.com MAYO

CONCEJO DE RADA PILAR GARDE 2018 ||E1/150
VADO 9 31314 SANTACARA TF.660133647
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REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

perpendicularmente a
superficies de las
8.6.2 a CTE DB SE-

El corddn de soldadura que se detalla se

Referencias 1, 2a y 2b

Referencias:

1t linea de la flecha
2ar linea de referencia (linea continua)

2t linea de identificacion (linea a trazos)
31 simbolo de soldadura

4 indicaciones complementarias

Ut Unidn

encuentra en el lado de la flecha.

Referencia 3

encuentra en el

almml: Espesor de gur?unto del cordén de soldadura en dngulo, que serd la altura mayor, medida
a cara exterior, entre todos los tridngulos 2ue se pueden inscribir entre las
A:-Iezos que hayan alcanzado la fusién y la super

oAb L

LImml: longitud efectiva del corddén de soldadura

METODO DE REPRESENTACIA&N DE SOLDADURAS

~C

El corddn de soldadura que se detalla se
lado opuesto al de la flecha

Designacioén

Il

ustracigs8imbo ld

Soldadura

en angulo

N

Soldadura a tope en ‘V' simple (con choflan)

Soldadura o tope en bisel simple

Soldadura o tope en bisel doble

Soldadura o tope en bisel simple con talén de ra

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en (g

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencio 4

Representacipn

Descripcidn

Soldadura realizada en todo el perimetro de |la pieza

Soldadura realizada en taller

P

Soldadura realizada en el lugar de monta je

Referencias:
ni Cantidad de tornillos
S1: Norma de especificacién del tornillo

METODO DE REPRESENTACIAN DE LOS TORNILLOS DE UNA UNIAN

S1-MPxL-Al gLmm]: Didmetro nomina
) LLmm]: Longitud nominal del tornillo
S2-Mg-A2 Al: Clase de calidad del acero del tornillo
S2: Norma de especificacién de la tuerca
A2 Clase de calidad del acero de la tuerca
n $3-¢-H m Contidad de arandelas

$3: Norma de especificacién de la arandela
H: Dureza de la arandela

icie exterior de las soldaduras.

CUADRO DE CARACTERISTICAS

CTE-DB-SE-A

MATERIAL

TIPO ACERO

[ENSIaN DE LIMIT
ELASTICO

ITENSIaN DE ROTURA

CHAPAS Y PERFILES

t£16mm 275N/mm?
S275 JR 16<t<40mm  265N/mm?
40<t<63mm  255N/mm?

3<t<100mm  410N/mm?

TORNILLOS, TUERCAS Y ARANDEL

Clase 4.6

240N/mm?

400N/mm?

I

Clase 10.9

900N/mm?

1000N/mm?

MATERIALES DE APORTACI&N

-Caracteristicas mecanicas superiores a las del material base
-Calidades de los materiales de aportacion ajustados a la norma
UNE-EN ISO 14555:1999 se consideran aceptables

COEFICIENTES PARCIALES DE SEGURIDAD RESISTENCIA DEL MATERIAL

SOBREMEDIDA

IMo=1.05 PLASTIFICACION DEL MATERIAL
7M1= 1.05 FENOMENOS DE INESTABILIDAD
7Mz=1.25 RESISTENCIA ULTIMA MATERIAL Y MEDIOS UNION
YMs= 1.10 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS EN E.L.S
VM= 1.25 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS EN E.L.U
Ms=1.40 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS Y AGUJEROS RASGADOS O CON

CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS ACEROS

MODULO DE ELASTICIDAD: 210.000 N/mm?
MODULO DE RIGIDEZ: 81.000 N/mm?
COEFICIENTE DE POISSON: 0,3
COEFICIENTE DE DILATACION TERMICA: 0.000012 1/°C
DENSIDAD: 7.850 Kg/m*

DETALLES: 1-2-3-4-5-6-7-8-9

PILARES HEB.120

60
1240

550

o
© PERNOS 4@20
_
CHAPA DE 8
CHAPA DE 8 @20

L

I

@8 c. 20

UNIONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-A: Cédigo Técnico de la Edificacién. Seguridad estructural. Acero. Aportado 8.5.
Resistencia de los medios de unién. Uniones atornilladas.
MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275.
- Clase de acero de los tornillos empleados: 8.8 (4.3.1 CTE DB SE-A).
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1> Se han considerado las siguientes distancias minimas y méximas entre ejes de agujeros y entre
éstos y los bordes de las piezas:

Disposiciones constructivas para tornillos, segin articulo 8. 5. 1 CTE DB SE-A

Al borde de la pigzhntre agujerds Entre tornillos

Distancids ., ® ® > Traccién
el e pl p2® | Compresid Filos exteridiesas Interiores
Minimas| 1.2 do | 1.5do [ 22 do| 3 do plype pl, e pl, i
40 nm + 4t
14t 14t 14t 28t
Max imas® 150 rm 200 mm 200 mn 200 nn 400 mn

Notas
®Paralela a la direccién de la fuerza
@ Perpendicular a la direccion de la fuerza
@ Se_considera el menor de los valores
dot Digmetro del agujero.
t Menor espesor de las piezas que se unen.
En el caso de esfuerzos oblicuos, se interpolan los valores de manera que el resultado quede del lado de la seguridad.

2) No deben soldarse ni los tornillos ni las tuercas.

3) Cuando los tornillos se dispongan en posicidn vertical, la tuerca se situard por debajo de la
cabeza del tornillo.

4) Debe comprobarse antes de la colocacién que las tuercas pueden desplazarse libremente sobre
el tornillo correspondiente.

S) En cada tornillo se colocard una arandela en el lado de la cobeza y otra en el lado de la tuerca.

6) Los ugu{eros deben realizarse por taladrado u otro proceso que proporcione un acakado
equivalente.

7> EL punzonado se admite para piezas de hasta 15 mm de espesor, siempre que el espesor nominal
de la pieza no sea mayor que el didmetro nominal del agujero (o dimensidén minima si el agujero no
es circular). De realizar el punzonado, se recomienda realizarlo con un didmetro 3 mm menor que el
didmetro definitivo y luego taladrar hasta el didmetro nominal.

8) Condiciones para el apriete de los tornillos ordinarios:

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas debe alcanzar la condicién de ‘apretado o tope”
sin sobrepretensar los tornillos, Esta condicién es la que conseguiria un operario con la [lave
normal, sin brozo de prolongacién.

- Para los grundes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales
hacia el exterior e incluso realizar algin ciclo de apriete adicional.
COMPROBACIONES:
Se realizan las comprobaciones indicadas en los articulos 8.5.2, 8.8.3 y 8.8 6 de CTE DB SE-A.
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CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN LA INSTRUCCION EHE-08
T o P
HORMIGONES| o 0 WL [E nm":mmn(uu):') NINNO (mm)
IGUAL TODA LA OBRA | #A-25-P-20-1 | ESTADISTICO 15 % £
| A-25/P/24/t0 - - — -
'SOPORTES, MURGS | tw-25/P/24/ka — — — —
VIBAS — — — — —
L0SAS Y FORUADOS - - - - -
SOUERA WA-25/P/24/lo — — — =
AERO TPO DE ACERO NNEL DE CONTROL mmmm)
SECRDD | CALOULON/m
ICUAL TODA LA 0BRA | B 500-5 NORMAL 115 500 n o
T = = |
'SOPORTES Y VIGAS = = = = i
L0SAS Y FORJDOS — — — - |
MUROS - — — - |
EXCUCON m Cosficiontes parciales do segquridad (Estados fmites dtimos)
Efoctos fovorables Efoctos
NNEL DE Pormanents ¢ =100 e=135
Permanente de valor no constante o= 100 o= 150
Vorioble =0 0= 15
OBSERVAGONES: - Cemento CEM 1-32,5. Contenido x 300 K3/m < 400Kp/m
- Ejocucion: Inspeccion sistematica por el Arquitecto tecnico.
mmtmw«ﬁ:bmw-’mw
En cimentaciones se utifizarg cemento antisulfuroso

Lo ) ~al
L5U

VIGAS CENTRADORAS Y DE ATADO
[e]
0
VAR\ABE
L “ L
1 1
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CUADRO DE CARACTERISTICAS

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

almml: Espesor de gor‘?onto del corddn de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente o [a cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre los
gugeréf Ic:zgr?Z %eB lS°E5 :Iezos que hayan alcanzado la fusién y la superficie exterior de las soldaduras.
. 6. 2.0 i

MATERIAL

CTE-DB-SE-A J 422

LCmml: longitud efectiva del corddn de soldadura

[ENSIBN DE LiIMI

TIPO ACERO EL&ASTICO

T%ENSI@N DE ROTURA METODO DE REPRESENTACIAGN DE SOLDADURAS

Referencias:

t16mm 275N/mm?
CHAPAS Y PERFILES S275 JR 16<t<40mm  265N/mm?
40<t<63mm  255N/mm?

1t fnea de la flecha

2a: lfnea de referencia (linea continua)
2ot Lfnea de identificacién (lfnea a trazos)
3 sfmbolo de soldadura

4: indicaciones complementarios

U Unién

3<t<100mm  410N/mm?

Clase 4.6 240N/mm?

Referencias 1, 2a y 2b
400N/mm?

TORNILLOS, TUERCAS Y ARANDEL

T

Clase 10.9 900N/mm?

a L

1000N/mm? /—L— _V_“ =

-Caracteristicas mecanicas superiores a las del material base

El cordbn de soldadura que se detalla se  El cordén de soldadura que se detalla se

MATERIALES DE APORTACIGN | -Calidades de los materiales de aportacion ajustados a la norma encuentra en el lado de la flecha encuentra en el lado opuesto al de la flecha.
UNE-EN ISO 14555:1999 se consideran aceptables Referencia 3
COEFICIENTES PARCIALES DE SEGURIDAD RESISTENCIA DEL MATERIAL Des i gnac 16n Tlustracigd8imbold

YMo=1.05 PLASTIFICACION DEL MATERIAL

YMi=1.05 FENOMENOS DE INESTABILIDAD

YMz=1.25 RESISTENCIA ULTIMA MATERIAL Y MEDIOS UNION

7Ms=1.10 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS
VM= 1.25 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS

7Ms=1.40 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS
SOBREMEDIDA

Soldadura en dngulo

ENELS Soldadura a tope en 'V’ simple (con chaflén)
ENE.L.U
Y AGUJEROS RASGADOS O CON

Soldadura a tope en bisel simple

CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS ACEROS

Soldadura a tope en bisel doble

MODULO DE ELASTICIDAD: 210.000 N/mm?

MODULO DE RIGIDEZ: 81.000 N/mm?

COEFICIENTE DE POISSON: 0,3

COEFICIENTE DE DILATACION TERMICA: 0.000012 1/°C
DENSIDAD: 7.850 Kg/m*

Soldadura o tope en bisel simple con talén de ralg

Soldadura combinada o tope en bisel simple y en

Soldadura o tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacipn Descripcidn

Soldadura realizada en todo el perimetro de [la pieza

/_;L Soldadura realizada en taller

Soldadura realizada en el lugar de montaje

METODO DE REPRESENTACIAN DE LOS TORNILLOS DE UNA UNIGN

Referencias:
n Cantidad de tornillos

i _ S1t Norma de especificacidn del tornillo
S1-MxL-AL gLmmlt Didmetro nominal
(nd LImm]: Longitud nominal del tornillo
Se-Mg-A2 Alt Close de calidad del acero del tornillo
S2¢ Norma de especificacion de la tuerca

A2r Clase de calidad del acero de la tuerca
n $3-0-H m Coantidad de arandelas

$3t _Norma de especificacion de la arandela

H Dureza de la arandela

UNIONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-Ar Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8. 5.
Resistencia de los medios de unién. Uniones atornilladas.
MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275.
- Clase de acero de los tornillos empleados: 8.8 (4,31 CTE DB SE-A).
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1> Se han considerado las siguientes distancios minimas y mdximas entre ejes de agujeros y entre
éstos y los bordes de las piezas

Disposiciones constructivas para tornillos, segln articulo 8.5 1 CTE DB SE-A

Al borde de la piezBntre agujerds Entre tornillos
Distanciqs .., > ® > Traccibn
el ez Pl p2@ | Compresi6 Filas exteridiesias interiores
Minimas| 1.2 do | 1.5 do [ 2.2 do| 3 do ply p2 pl, e pl, i
40 mm + 4%
14t 14t 14t 28t
Maximas? 150 rm 200 mm 200 mn 200 mn 400 mm

tast
@ Paralela a la direccién de la fuerza
@ Perpendicular a la direccién de la fuerza
@ Se considera el menor de los valores
dor Didmetro del agujero.
4 Menor espesor de las piezas que se unen,
En el caso de esfuerzos oblicuos, se interpolan los valores de manera que el resultado quede del lado de la seguridad.

2) No deben soldarse ni los tornillos ni las tuercas.

3) Cuando los tornillos se dispongan en posici6n vertical, la tuerca se situard por debajo de lo
cabeza del tornillo.

4) Debe comproborse antes de la colocacién que las tuercos pueden desplazarse libremente sobre
el tornillo correspondiente.

5) En cada tornillo se colocard una arandela en el lado de la cabeza y otra en el lado de la tuerca.

6 Los ogujeros deben realizarse por taladrado u otro proceso que proporcione un acakado
equivalente.

7> ELl punzonodo se admite para piezas de hasta 15 mm de espesor, siempre que el espesor nominal
de la pieza no sea mayor que el diGmetro nominal del agujero (o dimensién minima si el agujero no
es circular), De realizar el punzonado, se recomienda realizarlo con un didmetro 3 mm menor que el
didmetro definitivo y luego taladrar hasta el didmetro nominal,

8) Condiciones para el apriete de los tornillos ordinarios:

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas debe alcanzor la condicién de ‘apretado o tope”
sin sobrepretensar los tornillos, Esta condicién es la que conseguirfa un operario con la [lave
normal, sin brazo de prolongacién.

- Para los %mndes grupos de tornillos, el opriete debe realizarse desde los tornillos centrales
hacia el exterior e incluso realizar algin ciclo de apriete adicional.
COMPROBAC IONES:
Se realizan las comprobaciones indicadas en los articulos 8. 5.2, 8.8 3 y 8.8 6 de CTE DB SE-A

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:

CTE DB SE-A: Cédigo Técnico de la Edificacién. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8. 6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.

MATERIALES:

Enlace articulado en extremo de vano de viga con pilar (HEB) de Gltima planta.

- Perfiles (Material based: $275.

- Material de aportacién (soldaduras): Los caracteristicos mecdnicas de los materiales de aportacién
serdn en todos los casos superiores a las del material base. (4,4, 1 CTE DB SE-A)

loco de_terminacion

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

Vista B 1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas o
unir sean al menos de 4 mm

2) Los cordones de las soldaduras en dngulo no podrén tener un espesor de garganta inferior a 3

Angular 60X60X10 de

Plic‘ d:mtemlnocwn mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir,
3) Los cordones de las soldaduras en dngulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces
[ J el espesor de garganta, no se tendrdn en cuenta para calcular la resistencia de la unibn
4) En el detalle de las soldaduras en dngulo se indica la longitud efectiva del cordén (longitud sokre
RIGIDIZANS ©> 8 mm la cual el cordbn tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
L prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
/4 veces dicho espesor, La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberd ser mayor o igual que 4
Pilar Viga veces el espesor de garganta.
met§lico metalica Pilar
i lico 5) Las soldaduras en &ngulo entre dos piezas que forman uto &ieherdn cumplir con la
ne condici6n de que dicho dngulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario
- Si se cumple qud > 120 (grados): se considerard que no transmiten esfuerzos.
- Si se cumple qud < 60 (grados): se considerardn como soldaduras a tope con penetracion

1 A
Fﬁj]]-q &=

Unién en ' T Unién en solape

COMPROBACIONES:
B o) Cordones de soldadura o tope con penetracién total:
Visto A En este caso, no es necesaria ninguna comprobacién. La resistencia de la unién sers igual a la
de la més débil de las piezas unidas.
xle o oo Plim d:mtemlnocwn Pl:co d:mternlnuclm b) Cordones de soldadura a tope con penetracién parcial y con preparacién de bordes:
= = Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de Egargonta igual al canto
vy v nominal de la preparacién menos 2 mm Cartfculo 8 6.3.3b del CTE DB SE-A).
190
" N metdlica c) Cordones de soldadura en &ngulo:

Soldadura Se realiza la comprobocién de tensiones en cada cordén de soldadura segin el articulo 8.6.2.3

A‘,: T § Soldadura | — § T CTE DB SE-A

Pilor
metdlico e;LlL

a | R e> 8 mn
Angular 60X60X10 de 4 Pilar

metdlico

Angular 60X60X10 de

P.1

P.2

VIGAS

P.3

CALLE LA JUVENTUD
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REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

almml: Espesor de gor‘?onto del corddn de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente o [a cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre los
superficies de las :Iezos que hayan alcanzado la fusién y la superficie exterior de las soldaduras.

8.6.2. o CTE DB SE-

LCmml: longitud efectiva del corddn de soldadura
METODO DE REPRESENTACIAN DE SOLDADURAS

Referencias:

1t fnea de la flecha

2a: lfnea de referencia (linea continua)
2ot Lfnea de identificacién (lfnea a trazos)
3 sfmbolo de soldadura

4: indicaciones complementarios

U Unién

Referencias 1, 2a y 2b

a L

o /L
El cordbn de soldadura que se detalla se  El cordén de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecho. encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

Referencia 3

Designacion I'lustracid8imbold

Soldadura en dngulo

Soldadura o tope en 'V’ simple (con chafldn)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura o tope en bisel simple con talén de ralg

Soldadura combinada o tope en bisel simple y en

Soldadura o tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacipn Descripcidn

Soldadura realizada en todo el perimetro de [la pieza

/_;L Soldadura realizada en taller

Soldadura realizada en el lugar de montaje

METODO DE REPRESENTACIAN DE LOS TORNILLOS DE UNA UNIGN

Referencias:
n Cantidad de tornillos

i _ S1t Norma de especificacidn del tornillo
S1-MxL-AL gLmmlt Didmetro nominal
(nd LImm]: Longitud nominal del tornillo
Se-Mg-A2 Alt Close de calidad del acero del tornillo
S2¢ Norma de especificacion de la tuerca

A2r Clase de calidad del acero de la tuerca
n $3-0-H m Coantidad de arandelas

$3t _Norma de especificacion de la arandela

H Dureza de la arandela

UNIONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-Ar Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8. 5.
Resistencia de los medios de unién. Uniones atornilladas.
MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275.
- Clase de acero de los tornillos empleados: 8.8 (4,31 CTE DB SE-A).
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1> Se han considerado las siguientes distancios minimas y mdximas entre ejes de agujeros y entre
éstos y los bordes de las piezas

Disposiciones constructivas para tornillos, segln articulo 8.5 1 CTE DB SE-A
Al borde de la piezBntre agujerds Entre tornillos
Distanciqs .., > ® > Traccibn

el ez Pl p2@ | Compresi6 Filas exteridiesias interiores
Minimas| 1.2 do | 1.5 do [ 2.2 do| 3 do ply p2 pl, e pl, i

40 mm + 4t
14 14t 14t 28t
Méx i mag® 150 rm 200 mn 200 mm 200 mm 400 mm

tast
@ Paralela a la direccién de la fuerza
@ Perpendicular a la direccién de la fuerza
@ Se considera el menor de los valores
dor Didmetro del agujero.
4 Menor espesor de las piezas que se unen,
En el caso de esfuerzos oblicuos, se interpolan los valores de manera que el resultado quede del lado de la seguridad.

2) No deben soldarse ni los tornillos ni las tuercas.

3) Cuando los tornillos se dispongan en posici6n vertical, la tuerca se situard por debajo de lo
cabeza del tornillo.

4) Debe comproborse antes de la colocacién que las tuercos pueden desplazarse libremente sobre
el tornillo correspondiente.

5) En cada tornillo se colocard una arandela en el lado de la cabeza y otra en el lado de la tuerca.

6 Los ogujeros deben realizarse por taladrado u otro proceso que proporcione un acakado
equivalente.

7> ELl punzonodo se admite para piezas de hasta 15 mm de espesor, siempre que el espesor nominal
de la pieza no sea mayor que el diGmetro nominal del agujero (o dimensién minima si el agujero no
es circular), De realizar el punzonado, se recomienda realizarlo con un didmetro 3 mm menor que el
didmetro definitivo y luego taladrar hasta el didmetro nominal,

8) Condiciones para el apriete de los tornillos ordinarios:

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas debe alcanzor la condicién de ‘apretado o tope”
sin sobrepretensar los tornillos, Esta condicién es la que conseguirfa un operario con la [lave
normal, sin brazo de prolongacién.

- Para los %mndes grupos de tornillos, el opriete debe realizarse desde los tornillos centrales
hacia el exterior e incluso realizar algin ciclo de apriete adicional.

COMPROBAC IONES:
Se realizan las comprobaciones indicadas en los articulos 8. 5.2, 8.8 3 y 8.8 6 de CTE DB SE-A

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA
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ALZADO FRONTAL A PATIO

Enlace articulado

en extremo de vano de viga con pilar (HEB) de Gltima planta.

CUADRO DE CARACTERISTICAS

CTE-DB-SE-A

MATERIAL
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CORREAS FACHADA A CALLE MELIDA

luco de_terminacidn

gular 60X60X10 de

Pilor

RIGDIZAS > 8 mm
L

Vista B

Placa de terninacién
= mm

AN

iz
B

Placa de terminacién
= mm

W

aprox. 2/3H

Soldadura

Angular 60X60X10 de / l

RIGNIZANS e> 8 mm

Pilor
met@lico

metdlico

Viga
metalica Pilar
metdlico

Vista A

Placa de terminacién
= mm

:L%W

So ldadura

aprox. 2/3H

PO G

* Pilar

metdlico

Il

Angular 60X60X10 de
q e

TIPO ACERO

[ENSIaN DE LIMIT
ELASTICO

ITENSIaN DE ROTURA

CHAPAS Y PERFILES

8275 JR

t<16mm 275N/mm?
16<t=40mm  265N/mm?
40<t<63mm  255N/mm?

3<t<100mm  410N/mm?

Clase 4.6

240N/mm?

400N/mm?

TORNILLOS, TUERCAS Y ARANDEL

I

Clase 10.9

900N/mm?

1000N/mm?

-Caracteristicas mecanicas superiores a las del material base
MATERTALES DE APORTACIAN | -Calidades de los materiales de aportacion ajustados a la norma
UNE-EN ISO 14555:1999 se consideran aceptables

COEFICIENTES PARCIALES DE SEGURIDAD RESISTENCIA DEL MATERIAL

IMo=1.05 PLASTIFICACION DEL MATERIAL
?Mi=1.05 FENOMENOS DE INESTABILIDAD

SOBREMEDIDA

7Mz=1.25 RESISTENCIA ULTIMA MATERIAL Y MEDIOS UNION
Ms=1.10 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS EN E.L.S
VMs=1.25 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS EN E.L.U

Ms=1.40 RESISTENCIA DESLIZAMIENTO UNIONES CON TORNILLOS PRETENSADOS Y AGUJEROS RASGADOS O CON

CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS ACEROS

MODULO DE ELASTICIDAD: 210.000 N/mm?
MODULO DE RIGIDEZ: 81.000 N/mm?
COEFICIENTE DE POISSON: 0,3

DENSIDAD: 7.850 Kg/m*

COEFICIENTE DE DILATACION TERMICA: 0.000012 1/°C

NORMA:
CTE DB SE-A: Cédigo Técnico de la Edificacién. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8. 6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.

MATERIALES:
- Perfiles (Material based: $275.
- Material de aportacién (soldaduras): Los caracteristicos mecdnicas de los materiales de aportacién
serdn en todos los casos superiores a las del material base. (4,4, 1 CTE DB SE-A)

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas o
unir sean al menos de 4 mm

2) Los cordones de las soldaduras en dngulo no podrén tener un espesor de garganta inferior a 3
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir,

3) Los cordones de las soldaduras en dngulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces
el espesor de garganta, no se tendrdn en cuenta para calcular la resistencia de la unibn

4) En el detalle de las soldaduras en dngulo se indica la longitud efectiva del cordén (longitud sokre
la cual el cordén tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2

veces dicho espesor, La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberd ser mayor o igual que 4
veces el espesor de garganta.

5) Las soldaduras en &ngulo entre dos piezas que forman uto &ieherdn cumplir con la
condici6n de que dicho dngulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario

- Si se cumple qud > 120 (grados): se considerard que no transmiten esfuerzos.
- Si se cumple qud < 60 (grados): se considerardn como soldaduras a tope con penetracion

parcial,

Uniébn en ' T

Unién en solape
COMPROBACIONES:
o) Cordones de soldadura o tope con penetracién total:
En este caso, no es necesaria ninguna comprobacién. La resistencia de la unién sers igual a la
de la més débil de las piezas unidas.

b

<

Cordones de soldadura o tope con penetracién parcial y con preparacién de bordes:

Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de Egargonta igual al canto
nominal de la preparacién menos 2 mm Cartfculo 8 6.3.3b del CTE DB SE-A).

-

c) Cordones de soldadura en &ngulo:
Se realiza la comprobocién de tensiones en cada cordén de soldadura segin el articulo 8.6.2.3

CTE DB SE-A

CONSTRUCCION DE CUBIERTO EN PATIO DE LAS ESCUELAS EN RADA

VISADO

DELEGACION EN NAVARRA
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